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WILLKOMMEN BEI ADOR!
WILLKOMMEN IM DENTAL CAMPUS

Unser neuer hochmoderner Dental Campus in der Giesenheide bietet uns tolle neue Raumlich-
keiten - fiir unsere Produktion, Forschungsabteilung, unsere Biros, als Veranstaltungsflaiche und
natirlich auch fiir die Stiftung It's for Kids. Wir freuen uns riesig, unsere Arbeit an diesem Ort weiter
zufiithren und sind davon (iberzeugt, dass der Dental Campus der perfekte Ort dafiir ist, uns
immer weiter zu entwickeln und diese Weiterentwicklung und Neuausrichtung des Unternehmens
innerhalb der Dentalbranche sichtbar zu machen.

EIN EINBLICK...

ADOR
DENTAL CAMPUS

SCHULUNGEN & SEMINARE

Dadurch, dass wir hier am Dental Campus neben uns selbst, viele Partner haben, welche als
Experten in der Dentalbranche gelten, haben wir uns dafiir entschieden verschiedene Seminare und
Schulungen anzubieten.

Der Dental Campus ist ein Ort der Begegnung, an welchem Wissen geteilt, Kontakte gekniipft und neue
Kompetenzen erlernt werden konnen.

Der Dental Campus ist optimal ausgestattet. Wir arbeiten mit hochmodernen Technologien und
Gerdten von unseren Kooperationspartnern DGSHAPE, Santa Barbara, Mihm Vogt, ID- Geratebau,
TRUMPH und einigen weiteren Geraten und Tools von marktfiihrenden Herstellern.

Unsere Dachterasse ist eins der Highlights des Dental Campus und ladt zum Verweilen und zu
interessanten Gesprachen ein.



INHALTSVERZEICHNIS

DENTALLEGIERUNGEN
NICHT-EDELEMETALLHALTIGE LEGIERUNGEN
GUSSLEGIERUNGEN
Die Ador Dental GmbH beliefert seit tiber 30 Jahren den deutschen LOT & LASERDRAHT
Dentalmarkt mit hochstwertigen Dentallegierungen. Als kompeten- CAD/CAM RONDEN
ter und innovativer Partner von Dental- und Praxislaboren bieten wir DENTALPULVER

Dentallegierungen fiir samtliche Indikationen. Als einer der wenigen
Hersteller weltweit, liefern wir analoge und digitale NEM-Produkte EDELMETALLHALTIGE LEGIERUNGEN

aus eigener Produktion in Deutschland. ADORMILLING

2021 haben wir mit dem Aufbau des digitalen Produktportfolios
begonnen, um das Unternehmen breiter aufzustellen. Viele neue
Verbrauchsartikel wie auch technische Produkte runden unser
umfangreiches Angebot an Digitalen Losungen ab.

Unsere Kunden sind uns sehr wichtig, deshalb setzen wir uns stets ADORPRINT
dafiir ein, lhre individuellen Bediirfnisse schnell und unkompliziert zu RESINE

l6sen. Wir haben dabei jederzeit den gesamten Workflow im Blick.

Unser Know-How bietet dabei den entscheidenden Faktor. KEYPRINT RESINE
Aus diesem Grund sind Sie bei uns in besten Handen. Unsere LICHTHARTEGERATE

kompetenten = Medizinprodukteberater ~ garantieren  lhnen  eine ULTRASCHALLREINIGUNGSGERATE

individuelle Betreuung. .
DIGITALE LOSUNGEN
LABORSCANNER
SINTER- & GLUHOFEN
FRASMASCHINEN
KERAMIKOFEN

Hinweis: Alle in dieser Broschiire aufgefiihrten Preise sind als Nettopreise zu verstehen.

SIE MOCHTEN SICH BERATEN LASSEN ODER HABEN FRAGEN?

Auf unserer Website www.ador-dental.de konnen sie ganz einfach ein Kontakt- oder
Beratungsformular ausfiillen oder Sie melden sich direkt per Telefon oder E-Mail bei uns!

TEL: +49 2103 9866 30
E-MAIL: kontakt@ador-dental.de




DENTALLEGIERUNGEN
MODELLGUSS & AUFBRENN-LEGIERUNGEN

DENTALLEGIERUNGEN
MODELLGUSS & AUFBRENN-LEGIERUNGEN

ADORBOND CC ADORON FH

Eine dentale extra harte Modellgusslegierung auf
Kobalt-Basis. Frei von Nickel, Cadmium, Beryllium und
Blei, gemal EN I1SO 22674 dem Typ 5 fiir Applikationen,
bei denen Teile der Vorrichtung eine Kombination aus
hoher Steifigkeit und Dehngrenze erfordern

Eine dentale Metallkeramik-Legierung auf Kobalt-Basis.
Frei von Nickel, Cadmium, Beryllium und Blei und ent-
spricht gemaB EN SO 22674 dem Typ 4 fiir Applikationen
mit diinnen Querschnitten, die sehr hohen Kraften aus-
gesetzt sind.

Zusammensetzung in %:
\/ Co062,5-Cr30,0 -Mo5,1-Si1,0-Mn1,0
Elemente < 1%: Nb, N, Fe, C

Zusammensetzung in %:
Co62,5-Cr24,6 -Mo29-W8,5-Si1,3

"

Elemente < 1%: Nb, Mn, Fe, N
- UVP: 299,90 € /Stiick

- UVP: 159,90 € /Stiick

A DO RBO N D C N Technische Daten ADORBOND® ADORBOND® ADORON® ADORON® ADORCC ADOR NEM
(Richtwerte): cc CN LX FH LOT LASERDRAHT
Dichte (g/cm?) 8,3 8,2 8,2 8,2 8,3 8,3
Eine dentale Metallkeramik-Legierung auf Nickel- Vickersharte (HV10) 285 180 265 75
Basis. Frei von Cadmium, Beryllium und Blei und WAK 25-500 °C (10 K-) 13,9 13,9 - -
entspricht gemals EN 1SO 22674 dem Typ 3 fiir den WAK 20-600 °C (10 K") 14,0 14,0 - -
b festsitzenden meh rghed rigen Zahnersatz. Schmelzintervall (°C) 1.304-1.369 1.250-1.340 1.295-1.345 1.260-1.320 1.140-1.210 ca. 1.350
\\W by 7 GieBtemperatur (°C) ca. 1.470 ca. 1.440 1.450 ca. 1.440
\ ,,/,‘/// ///////////v/v/‘ Zusammensetzung in 0/0: Dehngrlen2§ R,,, MPa 490 330 640 620
\v /7, ’///////// : Ni 62,7 - Cr 24,4 - Mo 11,0 -Si 1,6 Zugfestigkeit (N/mm2) - - 880 920
W\ \\\/ /4 //////// /) B | /' EI t 1 0/ . Nb M F Elastizitatsmodul (N/mm?) ca. 210.000 ca. 205.000 ca. 220.000 ca. 220.000
\\§\ 009 W g / emente < 17: INb, Mn, re Bruchdehnung A, (%) 10 15 75 45

\ Wi - UVP: 199,90 € /Stiick

DENTALLEGIERUNGEN

ADORON LX LOT UND LASERDRAHT

Eine dentale Modellgusslegierung auf Kobalt-Basis. Frei
von Nickel, Cadmium, Beryllium und Blei und entspricht
gemaB EN I1SO 22674 dem Typ 5 fiir Applikationen, bei
denen Teile der Vorrichtung eine Kombination aus hoher
Steifigkeit und Dehngrenze erfordern.

ADOR CC-LOT ADOR NEM-LASERDRAHT

* Universallot fir ADORBOND® CC,
CN und ADORON’ FH, LX - in Stangenform
@ 1,5 mm x ca. 75 mm Lange
¢ Geeignet fir alle NEM-Legierungen
C062,0% - Cr29,5% - Si3,0% - Mo 4,5%
Elemente < 1 %: B, C, Fe, Mn

- UVP: 5,90 €/5g

* Fur alle NEM-Legierungen geeignet
* In zwei Starken erhaltlich: 0,5 mm, @ 0,35

Zusammensetzung in %:
Co62,5-Cr29,5-Mo5,5-Si1,3
Elemente < 1%: Nb, Mn, Fe, C, N

- UVP: 179,90 € /Stiick

C0 65,2% - Cr 27,7 % - Mo 5,8 %
Elemente < 1%:Si-Mn - Fe-N

- UVP: 69,90 € - 75,90 € /2m




ADORBOND BC BLANK

Zusammensetzung in %:
Co61,7 -Cr27,8-W385 -Si1,6
Elemente < 1%: Fe, Mn, Nb, N

ADORBOND® BC Blank ist eine dentale Metallkeramik-
Legierung auf Kobalt-Basis. ADORBOND® BC Blank ist
frei von Nickel, Cadmium, Beryllium und Blei und ent-
spricht gemall EN ISO 22674 dem Typ 4 fiir Applikatio-
nen mit diinnen Querschnitten, die sehr hohen Kraften
ausgesetzt sind, z. B. herausnehmbare Teilprothesen,
Klammern, diinne verblendete Einzelkronen, festsitzende
Vollbogenprothesen oder Briicken mit kleinen Quer-
schnitten, Stege, Befestigungen und implantatgestiitzte
Suprakonstruktionen.

Technische Daten:

Dichte (g/cm3): 8,4
Vickersharte (HV 10): 290
Ausdehnungskoeffizient:
25-500 °C (10-6 K-1) 14,1
20 -600 °C (10-6 K-1) 14,4

Hochste empfohlene
Brenntemperatur (°C): 980

0,2-% Dehngrenze R (MPA): 400
Elastizitatsmodul (GPa): 195
Bruchdehnung A5 (%): 8
Schmelzintervall (°C): 1.310-1.400

- GroRen/Starken: 98,5x8 mm - 98,5x24 mm
UVP: 149,90 € - 249,90 €

ADORBOND CV BLANK

Zusammensetzung in %:
Co63,0-Cr290-Mo5,8 -Si1,.2
Elemente < 1%: Fe, Mn, Nb

Adorbond CV Blank ist eine dentale Metallkeramik-
Legierung auf Kobalt-Basis. Adorbond CV Blank ist frei
von Nickel, Cadmium, Beryllium und Blei und entspricht
gemal EN ISO 22674 dem Typ 4 fiir Applikationen mit
diinnen Querschnitten, die sehr hohen Kraften
ausgesetzt sind, z. B. herausnehmbare Teilprothesen,
Klammern, diinne verblendete Einzelkronen, festsitzende
Vollbogenprothesen oder Briicken mit kleinen
Querschnitten, Stege, Befestigungen und
implantatgestiitzte Suprakonstruktionen

Technische Daten:

Dichte (g/cm3): 8,2
Vickersharte (HV 10): 330
Ausdehnungskoeffizient:

25 -500 °C (10-6 K-1) 14,2
20 - 600 °C (10-6 K-1) 14,4

Hochste empfohlene
Brenntemperatur (°C): 980

0,2-% Dehngrenze R (MPA): 610

Elastizitatsmodul (GPa): 200
Bruchdehnung A5 (%): 6,5
Zugfestigkeit (MPa): 610

- GroBen/Starken: 98,5x8 mm - 98,5x24 mm
UVP: 149,90 € - 249,90 €



DENTALLEGIERUNGEN
DENTALPULVER

ADORBOND CC PLUS PULVER

Zusammensetzung in %:
Co063,6 -Cr24,8-W5,5-Mo5,0-Si1,1-Elemente <1%: Fe, Mn, Nb

ADORBOND® CC PLUS ist eine dentale Metallkeramik-Legierung auf Kobalt-Basis. ADORBOND® CC
PLUS Pulver ist frei von Nickel, Cadmium, Beryllium und Blei und entspricht gemafll EN ISO 22674 dem
Typ 5 fur Applikationen, bei denen Teile der Vorrichtung eine Kombination aus hoher Steifigkeit und
Dehnungsgrenze erfordern, z.B. diinne herausnehmbare Teilprothesen, Teile mit diinnen Querschnitten
und Klammern. ADORBOND® CC PLUS ist sowohl als Modellguss-Legierung als auch als
Metallkeramik-Legierung verwendbar und ist in zwei Korngroen erhéltlich: 10-30 pm und 15-45 pm.

Technische Daten: 15/45 pm  10/30 pm

Dichte (g/cm3): 8,2 8,2

Vickersharte (HV 10): 520 520

Ausdehnungskoeffizient:

25 -500 °C (10-6 K-1) 14,3 14,3

20 - 600 °C (10-6 K-1) 14,5 14,5

Hochste empfohlene

Brenntemperatur (°C): 980 980 f\.[?c\.).R.F cC PI‘I‘?P}'II“?I
0,2-% Dehngrenze R (MPA): 1100 1150 : 42
Elastizititsmodul (N/mm2): 275 275 : by
Bruchdehnung A5 (%): 5 5 2 '
Zugfestigkeit (MPA): 1300 1350

- UVP: 179,90 € /kg (15-45 pm) I
- UVP: 229,90 € /kg (10-30 pm) e C€ 0044

DENTALLEGIERUNGEN
DENTALPULVER

ADORBOND BC PULVER

Zusammensetzung in %:
Co61,7 -Cr27,8-W38,5 -Si1,6 - Elemente <1%: Fe, Mn, Nb, N

ADORBOND?® BC Pulver ist eine dentale Metallkeramik-Legierung auf Kobalt-Basis. ADORBOND® BC
Pulver ist frei von Nickel, Cadmium, Beryllium und Blei und entspricht gemal EN ISO 22674 dem Typ 5
fur Applikationen, bei denen Teile der Vorrichtung eine Kombination aus hoher Steifigkeit und
Dehnungsgrenze erfordern, z.B. diinne herausnehmbare Teilprothesen, Teile mit diinnen
Querschnitten und Klammern. ADORBOND® BC Pulver ist sowohl als Modellguss-Legierung als auch
als Metallkeramik-Legierung verwendbar und ist in zwei KorngréBen erhltlich: 10-30 pm und 15-45 pm.

Technische Daten: 15/45 pm  10/30 pm
Dichte (g/cm3): 8,3 84
Vickersharte (HV 10): 285 290

Ausdehnungskoeffizient:
25 -500 °C (10-6 K-1) 14,1 141
20 - 600 °C (10-6 K-1) 14,4 144

Hochste empfohlene
ADORBOND BC Pulver 7/ Brenntemperatur (°C): 980 980

Dentale Metallkeramik-|
Cobalt-based dental

0,2-% Dehngrenze R (MPA): 1120 1190
Elastizitatsmodul (N/mm2): 236 236
Bruchdehnung A5 (%): 5 5

Zugfestigkeit (MPA): 1200 1290

- UVP: 199,90 € /kg (15-45 pm)
- UVP: 249,90 € /kg (10-30 pm)




DENTALLEGIERUNGEN
EDELMETALLHA\I‘_TIQE LEGIERUNGEN
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UNSERE LEGIERUNGEN

Seit unserer Griindung bieten wir lhnen stets hochwertige, an die Marktanforderungen angepass-
te, Legierungen und begleiten Sie mit unserem kompetenten und engagierten Team durch lhre
Anwendungsgebiete. Tauchen Sie ein in die klassische Welt der Dentallegierungen und lassen Sie
sich von der Vielfalt Giberraschen. Zu all unseren Produkten bieten wir lhnen stets besten Service
und freundliche Unterstiitzung.

Allein in Deutschland werden jedes Jahr ca. 4 Tonnen Edelmetall-Legierungen zur Herstellung von
Zahnersatz verwendet. Kein vergleichbarer Geriistwerkstoff ist klinisch so ausgiebig und vielseitig
untersucht und niedergeschrieben. Ebenso gibt es keinen vergleichbaren Ersatz, der mit der
Langlebigkeit, Biokompatibilitit, Anwendungsvielfalt, Korrosionsbestiandigkeit, Verarbeitung

und Asthetik nach heutigem Stand mithalten kénnte. Es bleibt eben doch beim Goldstandard.

ANWENDUNGSBEREICH

Der Anwendungsbereich erstreckt sich liber die Anfertigung von Kronen, Zahnbriicken und Teles-
kopen iiber Klammern und Retentionen oder auch das Loten von Metallverbindungen. So einfach
man sich das Mischen von Bestandteilen wie Metallen zu einer Legierung auch anhort, der tat-
sachliche Aufwand ist weitaus komplexer. Bei der Wahl der Materialien und der richtigen Zusam-
mensetzung ist individuell auf den Patienten ausgerichtet zu beachten, dass das Material jegliche
Art von Metallallergien ausschlieft und somit eine Biokompatibilitdt vorweist. Es gilt Materialun-
vertraglichkeiten zu vermeiden, die durch den Zahnersatz oder Implantate entstehen kénnen.

EDELMETALLHALTIGE LEGIERUNGEN
TOPSELLER

Zusammensetzung in %:
Au 55,0 - Ag29,0-Pd 10,0 - In4,0 - Zn 1,4
Elemente < 1%: Sn, Ir

Zusammensetzung in %:
Au 2,0 -Ag58,0-Pd 329 -Zn 3,5 -Sn 2,0
Elemente < 1%: Ir, Ru

Zusammensetzung in %:
Cu19,0 - Au4,0-Ag 46,0 - Pd 30,0 - Si 1,1
Elemente <2%: Zn

Zusammensetzung in %:
Au 32,0 - Ag42,0-Pd 15,0 -Pt2,0-1n9,0

Zusammensetzung in %:
Au 71,0 -Ag 12,3 - Cu 12,1 - Pt 4,0
Elemente < 1%: Ir, Zn

Zusammensetzung in %:
Au73,8-Ag92-Cu44 -Pt9,0-Zn2,0-In15
Elemente <1%: Ir

PASSENDE LOTE FUR UNSERE EM-LEGIERUNGEN

Adornova P200 - AL 1060 G / AL 750
Adornova P500 - AL 1040 PF / AL 750
Adornova BPF - AL 1040 PF / AL 750
Adornova G - AL 1020 / AL 750
Adorbond S+ - AL 1060 W /AL 750
Adorbond U - AL 1060 W /AL 750

Adorbond + - AL 1060 W /AL 750

Adorbond 40 - AL 1060 W / AL 750

Adorbond PD1 - AL 1060 W / AL 750
Adornova Light - AL 1060 W / AL 750
Adorpall N2 - AL 1060 W / AL 750

Adorbond LFN - AL 880 PF / AL 700 PF / AL 750
Adorbond LC - AL 920 / AL 700 PF / AL 750
Adornova PDF - AL 920/ AL 700 PF / AL 750
Adornova LFC - AL 880 PF / AL 700 PF / AL 750
Adornova M-NF - AL 920/ AL 700 PF / AL 750

Adornova ECO - AL 920 / AL 700 PF / AL 750
Adornova EG - AL 920 / AL 700 PF / AL 750
Adornova NF - AL 920 / AL 700 PF / AL 750
Adornova PS+ - AL 920 / AL 700 PF / AL 750
Adorloy ECO - AL 920/ AL 700 PF / AL 750
Adornova PF - AL 920/ AL 700 PF / AL 750

Adorloy DXI - AL 750
Adornova NC - AL 800 / AL 750
Adornova BP - AL 800 / AL 750
Adorloy PF - AL 800 PF / AL 750
Takador PF - AL 800 PF / AL 750
Ador M - AL 800 / AL 750
Takador PLUS - AL 800/ AL 750

Colinor 2+ - AL 800 / AL 750
Ador TK4 - AL 800 / AL 750
Ador TK38 - AL 750

Ador TK85 - AL 800 PF / AL 750



DENTALLEGIERUNGEN DENTALLEGIERUNGEN
EDELMETALLHALTIGE LEGIERUNGEN EDELMETALLHALTIGE LEGIERUNGEN

BASISDATEN & ZUSAMMENSETZUNG TECHNISCHE DATEN

Produktname Artikelnr. | Typ| Indikation  |Farbe Gehalt in Gew. % Sonstige Dichte| Schmelz- |GieB- Vickersharte HV 5 Dehngrenze Bruchdehnung % WAK™ Vorwarm-
Nr. Nr. | g/cm® | intervall |temp. MPa ym/mk temp.
Au| Pt |Pd|Ag|culzn]sn| in]Ga °C Cls|[a|n]|an[as|s ][ a]nN]an][as] s | a] N [aN]|[Aas]|2s500°C][25-600°C] °C
AUFBRENNKERAMIKLEGIERUNGEN HOCHGOLDHALTIG AUFBRENNKERAMIKLEGIERUNGEN HOCHGOLDHALTIG
1 | ADORNOVA P 200 AE 6311 4 1,2,3,4,5 ++ (84,480 |50 25 Ir 1 | 18,2 |1090—1210|1360| 170 200 | 220 400 450 | 550 8 7 5 14,2 14,4 850
2 | ADORNOVA P 500 AE 6844 4 1,2,3,4,5 ++ 859|117 1,5 Fe, BRh, Ir, Nb, Mn, In 2 | 18,9 [1040—1130[1280[ 170 200 [ 250 440 490 [ 620 6 4 3 14,4 14,6 850
3 | ADORNOVA BPF AE 6847 4 1,2,3,4,5 ++ | 77,7195 2,0 Ir, Ta 3 | 19,1 |[1090— 1180|1320 | 200 220 | 230 460 500 | 520 5 4 3 13,8 14,1 850
4 | ADORNOVA G AE 6310 4 1,2,3,4,5 ++ [86,0] 11,4 1,0 Ir, Rh, Ta, Mn 4 | 18,9 |[1080-1170|1320| 130 160 | 170 300 420 | 490 15 | 12 | 15 14,0 14,3 850
5 | ADORBOND S+ AE 6315 4 1,2,3,5 + [772]96 (901503 07|14 Ir, Fe 5 | 17,6 |1170—1280|1430| 170 200 | 220 380 440 | 590 7 8 4 13,8 14,0 850
6 | ADORBOND U AE 6820 4 1,2,8,5 ++++ (77,4 98 | 89 | 1,2 1,5 Ir, Sn, Cu, Fe 6 | 18,0 |1160—1280 | 1430 | 180 210 | 240 430 490 | 580 12 11 9 14,0 14,2 850
AUFBRENNKERAMIKLEGIERUNGEN GOLDREDUZIERT AUFBRENNKERAMIKLEGIERUNGEN GOLDREDUZIERT

7 | ADORBOND+ AE 6302 4 1,2,3,4,5 + [51,6 38,4 84 |15 Ir, Ru 7 | 13,8 (120013101460 | 220 220 | 230 470 530 | 560 31 30 | 29 13,5 13,8 900
8 | ADORBOND 40 AE 6852 4 1,2,3,4,5 + 40,0 39,8 [ 12,4 7,5 Ru, Ta 8 | 13,1 [1180— 1290|1440 | 240 | 300 | 260 500 | 650 | 580 6 2 6 14,1 14,3 1050
9 | ADORBOND PD1 AE 6304 4 1,2,3,4,5 + 57,8 | 31,0 6,0 | 50 Ru 9 | 11,4 [1230-1300|1450| 220 | 210 | 180 550 | 490 | 420 4 8 10 14,9 15,1 950
10 | ADORNOVALIGHT | AE 6845 4 1,2,3,4,5 + 56,0 | 32,0 88 | 10| 20 Ru 10 | 11,3 [1080—1200 | 1350 | 260 260 | 280 520 560 | 570 8 7 7 14,8 15,0 900
11 | ADORPALL N2 ??? 4 1,2,3,4,5 + | 154 52,0 | 20,0 54 | 60| 1,0 Ru 11 | 12,0 | 1150 - 1270 [ 1420 | 270 270 | 280 540 540 | 610 6 6 4 14,2 14,5 900
12 | ADORBOND LEN AE 6303 7 1.2.3,5,6 +r 1699 95 1331201189 2.0 Rh. I 12 | 16,1 | 920 —1000 | 1140 | 180 190 | 220 380 510 | 550 11 10 | 10 16,3 16,5 700
S AT OV TR T aanng e Enol s [ 56 D o N v 13 | 15,7 | 940 -1050 | 1200 | 230 240 | 250 | 250 | 590 630 | 540 | 620 | 6 5 4 6 16,1 16,6 750
14 | ADORNOVA PDF AE 6850 . 1’2’ 3’ 4' 5’6 . 75’0 9’1 ! 13’1 2’0 . A ‘Ta " 14 | 16,7 [1020—1090| 1240 | 140 190 | 200 | 150 | 320 420 | 450 | 330 | 15 5 5 15 15,8 16,2 750
s [apomouiiro agssn |1 5,00 o [ms o] Tos [aaTav] s : R i 8 8 3 83 M A 0 o
16 | ADORNOVA M-NF AE 6856 4 | 1,2,3,4,56 | ++ [690] 40 | 6,0 |17,9 3,0 Ir : . :

= [ ADORNOVAEGO AEoses |41 125400 50 T, 5o | 17 | 12,8 |1020 - 1075 1230] 210 220 | 240 500 550 | 560 3 3 | 3 16,9 17,3 800
T ADORNGVAES Aesis T T roaass i o 55 50 Ta0 oo Ir 18 | 12,7 | 9901060 |1210| 190 210 | 230 | 230 | 450 450 | 500 | 510 | 6 2 | 2 | 5 17,1 17,3 800
o T ADORNOVA N T IR R R phtalat ol Tioo 200 - o S ’I 19 | 13,7 | 960 — 1040 | 1190 | 220 230 | 250 | 220 | 500 530 | 580 | 520 | 4 3 | 3| 6 17,1 17,5 800
26 T ADORNGVAPS AEees T3 1asae i > T YAETEED: | ”'Rr 20 | 10,8 | 1060 — 1120|1270 150 170 | 180 350 330 | 350 14 10 | 10 16,4 16,9 800
21 | ADORLOY Eco+ AE6831 | 4 | 1,2.3.4.5.6 . 57,0 100 | 27.0 T2l 140 |r' Su 21 | 13,9 | 9701050 | 1200 210 230 | 250 420 550 | 520 4 2 E 16,9 17,4 700
,2,3,4,5, ++ i 0127, ; : f, SN 22 | 15,6 | 980— 1050 | 1200 130 130 | 150 | 150 | 250 230 | 320 | 340 | 18 17 | 14 | 1 16,6 16,8 700
22 | ADORNOVA PF AE6312 | 3 | 1,2,3,4,6 | +++ |550]135 275 1,4 2,0 Ir, Sn
GUSSLEGIERUNGEN HOCHGOLDHA GUSSLEGIERUNGEN HOC
23 | ADORLOY DXI AE6308 | 4 1,2,3,5 ++ |697] 40 | 20 |136] 9,0 | 1,6 Ir 23 | 156 | 910970 11120 240 600 15 700
24 | ADORNOVA NC AE6851 | 4 1,2,3,5 + |716] 37 12,7108 1.1 Ir zg 122 87?(;5220 11?178 232‘;) 53500 ;(1) Zgg
25 | ADORNOVA BP AE6848 | O 1.2 ++ | 100 26 | 154 | 890-940 |1090| 260 670 13 700
26 | ADORLOY PF AE6309 | 4 1,2,3,5 + | 71,0] 40 123121 05 Ir 27 154 T 910920 1100 | 120 300 o 700
27 | TAKADOR PF AE6840 | 3 1,2 ++ |77,0] 1,0 13,0 | 8,5 Ir :
28 | 15,5 | 890980 | 1130 230 550 13 800
28 | ADOR M AE6815 | 4 1,2,3,5 ++ |700]| 44 | 20 |135| 88 | 1,2 Ir 2o | 177 1040 —1020 T1170 | 160 360 S ~00
29 | TAKADOR PLUS AE6842 | 3 1,2,3 ++ | 87,9 40 50 3,0 Ir :
GUSSLEGIERUNGEN GOLDREDUZIERT (nicht aufbrennfahig)
30 | 13,8 | 870-920 |1070] 290 720 5 700
30 | COLINOR 2+ AE6315 | 4 1,2,3,5 ++ | 57,0 50 |24,4] 11,0 25 Ir
SPEZIALLEGIERUNGEN (nicht aufbrennféhig) SPEZIALLEGIERUNGEN (nicht aufbrennfahig)
31 | ADOR TK4 AE 6810 1,2,3,4,6 + |40 40,0 | 47,8 40 | 20| 20 Ru 31 | 11,1 [1070-1170]1300| 190 | 200 200 420 470 | 10 10 800
32 | ADOR Tk38 AE6300 | 4 | 1,2,3,4,56 | +++ |38, 13,0 | 40,5 8,0 Mn, Ta 32 | 12,4 | 9501040 | 940 | 200 400 7 1190
33 | ADOR TK85 AE6301 | 4 1,2,3,4 ++ |853] 9,9 3,0 1,0 Rh, Ir 33 | 18,2 | 9501070 |1220| 180 200 | 410 500 | 4 4 800

incikation Bemerkung zum Keramikbrand Bemerkungen zum Oxidbrand

0 |[galvano weifl3 Inlays, Onlays Fras-, Konus- u. Geschiebearbeiten Selbstaushartung Der Keramikbrand sollte nach Angaben des Keramikherstellers Alle Angaben zum ausgehérteten Zustand erfolgten je nach Legierung:

1 | weich ++ |gelb 2 | Kronen 5 | Modellguss A | ausgehartet durchgefiihrt werden. - Oxidbrand 10min/960 °C + 4x4min/960 °C bei gelben, konventionellen Aufbrennlegierungen
- - - : - Oxidbrand 10min/980 °C + 4x4min/980 °C bei weiBen, konventionellen Aufbrennlegierungen

2 | mittel +++ | hellgelb 3 | Briicken 6 | Verblendbar mit LFC N | nach dem Keramikbrand - Oxidbrand 10min/800 °C + 4x4min/800 °C bei LFC-Systemen

3

4

hart ++++ | blassgelb A-S | ausgehartet a. d. Zustand S Bemerkung zum WAK Entsprechende Wertangaben gelten nur unter diesen Bedingungen.
extrahart A-N | ausgehartet a. d. Zustand N ™ Schnelle Abkiihlung nach dem Brand.

10 11




ADORMILLING
ZIRKON

BSM ACONIA 3D MULTILAYER

— nahtlose Abstufung in Transluzenz, Starke und Farbton
—schnelle und einfache Verarbeitung
— revolutiondre Kombination von Starke und Transluzenz

Indikationen:
Inlay/Onlay, Kronen und bis zu 3-gliedrigen Briicken

Technische Daten:

Biegefestigkeit: 900 — 1100 MPa

Lichtdurchlassigkeit: 43% — 46%

Dichte: >3,00 g/cm?3/ Dichte nach der Sinterung: 6,02 g/cm?

- GroRen/Starken: 98x14 mm - 98x25 mm
UVP: 86,90 € - 139,90 €

ADORMILLING
KUNSTSTOFF

\
pSm

(GHT- MU wuayer

CEDALEN

\

OPTIMILL MEMOSPLINT

" i
opti
)

Dieser innovative Werkstoff fiir die Schienenherstellung ist
ein thermoelastischer Kunststoff. Das Besondere an dem Material
sind die temperaturabhdngigen mechanischen Eigenschaften. Das

Material wird bei Kérpertemperatur im Patientenmund flexibler,
ohne seine hohe ReiB3- und Bruchfestigkeit zu verlieren. Fiir den
memo Patienten bedeutet das einen deutlich gesteigerten Tragekomfort.
Der mit den Materialeigenschaften erreichte Memory-Effekt be-
wirkt, dass sich die Schiene nach Verformung automatisch wieder

- UVP: 68,00 €

OPTIMILL MEMOSPLINT S

Diese memosplint Produktvariante ist durch die erhohte Stei-
figkeit universell geeignet fiir die Herstellung von flexiblen und
bruchsicheren Schienen jeder Art sowie gefrdsten Interimsver-
sorgungen. Das klare thermoelastische Material gewdhrt eine
hohe Asthetik durch beinahe unsichtbare Befestigungsstruk-
turen. Der Patient ist begeistert von dem spannungsfreien und
unbemerkten Tragen der Versorgung. Das memosplint Material
beider Varianten ist klar transparent und geschmacksneutral.
Grolde: 98,5x16 mm, 98,5 x 20mm

- UVP: 68,00 € 12

zurickstellt. Grol3e: 98,5x16 mm, 98,5 x 20mm

T
opti
N e

memo
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ADORMILLING
PMMA

AIDITE - PMMA MULTILAYER

Biokompatibles, hochvernetztes Multi-Layered PMMA.
Schoner Farbverlauf durch 3-Schicht-Technik. Hervor-
ragend zu frasen und einfach zu polieren. Ideal geeignet
fur Prothesen oder provisorische Kronen und Briicken.

Technische Daten:
Biegefestigkeit: > 120 MPa
Dichte: >1.18 g/cm?

Vickers Harte: > 20 HV1
Wasseraufnahme: < 25pg/ mm?
Loslichkeit: <5 pg/ mm3

- GroRen/Starken: 98x14 mm - 98x25 mm
UVP: 44,90 € - 69,90 €

Aidite Temp

AIDITE - PMMA SCHIENE KLAR

Hochdichtes, glasklares PMMA zur Herstellung von
dentalen Aufbissschienen und dhnlichen Apparaturen.

Technische Daten:

Biegefestigkeit: > 120 MPa

)} Vickersharte: > 25 HV1

Loslichkiet: <5 pg/ mm3

Dichte: > 1,17 g/cm?

Wasseraufnahme: < 25pg/ mm?

- GroRen/Starken: 98x16 mm - 98x30 mm
UVP: 19,90 € - 29,90 €

AIDITE - PMMA MONOLAYER

Hochdichtes, Mono-Layered PMMA fiir heraus-
nehmbare Prothetik oder tempordre Kronen und
Briicken.

Technische Daten:
Loslichkiet: nicht [6slich
Dichte: 1,18 g/cm?

- GroRen/Starken: 98x14 mm - 98x20 mm
UVP: 26,90 € - 29,90 €
13




ADORMILLING
DENTALSPRAYS RESINE

ADORO Art-Spray

Ein neu entwickeltes mikropulverisiertes

; . Anwender — fiir einen effizienten, wirtschaftlichen und
Markierungsspray zur Sichtbarmachung von & ;
Kontaktpunkten und -flichen im Dentalbereich. /Apor zukunftsweisenden 3D-Druck

Das Pulverspray auf farbiger Pigmentbasis wird auf
Okklusionspunkte und zu untersuchende Stellen ge-
spriiht. Bei Kontaktherstellung werden die
Okklusionspunkte am Antagonisten sichtbar.

Unsere 3D-Druck Resine sind entwickelt von Anwendern fiir

Inhalt: 75 ml je Spriihflasche

- UVP: 5,90 € /Flasche

ADORPRINT 3D-Multi Model

MULTI MODEL hat eine wertige, matte Oberflache welche die Sicht-
SCANTIST 3D VANISHING SPRAY barkeit von Details bei dentalen Modellen erh6ht. Die hohe Opazitat
ist ideal fuir 3D Scanner. Die mit ADORPRINT 3D-MULTI MODEL ge-

Extraorales Scan-Spray fiir den Einsatz im Dentalbereich zur druckten Objekte weisen eine herausragende Dimensionsstabilitat

Optimierung der Aufnahmequalitdt bei CAD/CAM-Aufnahmen, und geringe Schvylndun'g v.véihrer.ld des Drucks und nach der Endhar-
Kamera-/Videoaufnahmen, Streifenlichtscans, Blaulichtscans, etc. tung auf. Kompatibel mit einer Vielzahl an offenen LCD und DLP 3D-
Verdunstet/ sublimiert selbststandig nach der Anwendung Enthalt Druckern mit einer Wellenldnge von 385-420nm.

keine Pigmente — kein Titandioxid (TiO2) — keine Verunreinigung

von Objekt, Umgebung und Anwender. Farbe: Pfirsisch-Beige ® Inhalt: 1000g ¢ E-Modul: ca.1.900

Harte Shore: ca. 85 D * Biegefestigkeit: 64 MPa

, Inhalt: 200 ml je Spriihflasche UVP: 109.00 € /liter
- : ,

- UVP: 19,95 € / Flasche

ADORPRINT 3D-Tray Ultra

Mit ADORPRINT 3D Tray Ultra stellen Sie im Schnelldruck hoch-stabile
individuelle Abformloffel und Registratbasen her. Ermoglicht wird dies
durch die niedrig-viskose Eigenschaft und dem damit verbundenem
schnellem Fliessverhalten. Das 3D Tray Ultra Material ist transparent
Blau und eignet sich fiir alle Adhesive und Abformmaterialien. ADOR-
PRINT 3D Tray Ultra ist natiirlich Biokompatibel und Klasse | geeignet.

SCANTIST 3D PERMANENT SPRAY

Eine Beschichtung mit SCANTIST 3D — permanent fiihrt zur Ver-
besserung der optischen Eigenschaften von Zahn-Modellen, Gips-
Abdriicken, Praparationen, Wax-Ups, einzelnen Stiimpfen und
Abformungen. Nach dem Auftrag bildet SCANTIST 3D — perma-
nent eine homogene und sehr feine Mattierungsschicht auf dem
Objekt. Diese verhindert Reflexionen und Spiegelungen und das
Objekt kann optisch exakt erfasst werden.

Farbe: Blau ¢ Inhalt: 1000g (910ml) e E-Modul: ca. 2.208
Harte Shore: ca. 80 D * Biegefestigkeit: >100 MPa

PERMANENT

PERMANENT
PERMANENT
F“‘___‘_o;ﬁtx

- UVP: 171,90 € /liter

Inhalt: 200 ml je Spriihflasche

.............

Www.scantist3d.com

= i
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-UVP: 14,95 €



ADORPRINT | .
KEYPRINT RESINE KeyPrint KeySplint Hard

Basierend auf der Erfolgsgeschichte des flexiblen KeySplint Soft
Photopolyers wurde jetzt auch eine nicht-flexible Variante des
Materials entwickelt. Dabei wurden die Giberragenden Eigenschaften
des KeySplint Soft beibehalten: Leichte Druckbarkeit auf einer
Vielzahl von Druckern, keine Sprodigkeit oder Bruch, zuverldssige
Materialeigenschaften.

keyprint

KeyPrint KeySplint Soft

KeySplint Soft eignet sich zur Herstellung von kieferorthopadischen
Zahnvorrichtungen wie z. B. Aufbissplatten, Mundschutz, Aufbissschie-

— nen, Schnarchvorrichtungen, allgemeine Schienen und Aligner-Schienen. Farbe: Transparent-Hellviolett ¢ Inhalt: 1000 g /500 g* E-Modul: 1510 -

1520 MPa e Biegefestigkeit 60-65 MPa

Farbe: Transparent-Hellviolett ® Inhalt: 500 g oder 1000 g ® E-Modul:

1356 MPa * Harte Shore: ca. 82 D o Biegefestigkeit 2,6-4,4 Mpa - UVP: 233,90 € /500g
- UVP: 424,90 € /kg

- UVP: 233,90 € /500g
- UVP: 424,90 € /kg

KeyPrint KeySplint Hard Clear
KeyPrint KeySplint Soft Clear

Basierend auf dem Bestseller KeySplint Soft, ist nun auch die starre Va-
riante ,KeySplint Hard” als glasklare ,Clear” Version ohne den bekann-
Der Bestseller wird jetzt noch besser! In der KeySplint Soft , Clear” ten leichten Blaustich erhiltlich! Dabei iiberzeugt das KeySplint Hard
Variante jetzt sogar ohne den bekannten leichten Blaustich! Keystone keyprint Clear mit den bekannten Triimpfen der KeyPrint Produktfamilie: Leich-
Industries hat mit dem KeySplint Soft ein besonderes 3D-Druck Harz te Druckbarkeit, Druckparameter — selbst fiir giinstige LCD Drucker,
fur flexiblen Bissschienen entwickelt und jetzt in der Variante ,Clear” keine Sprodigkeit oder Bruch, zuverldssige Materialeigenschaften.
weiterentwickelt. Das flexible KeySplint Soft Clear ist als
Medizinprodukt der Klasse 2a fiir den dauerhaften Einsatz zertifiziert.

KeySplint Soft®

e
Farbe: Transparent e Inhalt: 1000 g ® E-Modul: 1510 — 1520 MPa A

Biegefestigkeit 60-65 MPa
Farbe: Transparent e Inhalt: 1000 g ® E-Modul: 1356 MPa ® Harte Shore:

ca. 82 D e Biegefestigkeit 2,6-4,4 Mpa

-

&
~»
' 4

- UVP: 424,90 € /kg

] . 424, k .
UVP: 424,90 € /kg KeyPrint KeyModel Ultra

Basierend auf der patentierten Materialentwicklung des duferst
erfolgreichen KeySplint Soft Schienenmaterials hat Keystone In-
dustries nun auch ein vollig neuartiges Model-Resin entwickelt:
das KeyPrint KeyModel Ultra. Zusammen mit Loctite, einer Toch-
ter des Henkel-Konzerns, hat Keystone ein Optimum bei einer
Vielzahl wichtiger Modell-Kunststoff Eigenschaften erreicht.

KeyPrint KeySplint Soft Clear for Carbon
rint
keyprint Das einzigartige KeySplint Soft ist nun als klar-transparente Variante keyprint s
e — speziell fir Carbon® 3D-Drucker erhaltlich. Mit KeySplint Soft kann das KeyModel Ultrar
for Carboni Dentallabor auf dem Carbon Druckern innerhalb kiirzester Zeit
glasklare, flexible Aufbissschienen drucken.

Farbe: Beige oder Grau  Inhalt: 1000 g

y.” Farbe: Transparent e Inhalt: 1000 g ® E-Modul: 1356 MPa e Harte Shore: i o R Lo
4 ca.82D o Biegefestigkeit 2,6-44 Mpa E-Modul: >1940 MPa e Biegefestigkeit > 70 MPa
-

- UVP: 424,90 € /kg - UVP: 78,90 € /kg



ADORPRINT
LICHTHARTEGERATE

PRODEX N2

Beim PRODEX N2 kann die Belichtungskammer mit Stick-
stoff N2 geflutet werden. Der Anschluss erfolgt einfach
tber eine Schnellkupplung. Durch die Schutzgasatmo-
sphere wird eine bessere Oberflachengiite erreicht. Das
kompakte Multitalent PRODEX N2 bietet flexible Einstell-
moglichkeiten zur optimalen Adaptierung an verschie-
denste Materialien und Druckobjekte. Individuelle Loffel
oder Registratbasen aus Plattenmaterial oder im 3D Druck
hergestellt lassen sich hiermit kontrolliert und vollstandig
ausharten. Die LED -Technik ist vollig Wartungsfrei. DENTMATE

PRODEX M2

- UVP: 799,00€

TRAYDEX 18

TRAYDEX 18 ist ein breitbandiges LED UV-Lichthar-
tegerat speziell fir dentale Anwendungen.
Individuelle Loffel oder Registratbasen aus Platten-
material oder im 3D Druck hergestellt lassen sich
hiermit kontrolliert und vollstandig aushéarten. Die
LED -Technik ist vollig Wartungsfrei. Ein robuster,
zeitsparender und professioneller Begleiter fiir
Praxis und Labor.

- UVP: 499,00€

TRAYDEX 45

Die UV-Endpolymerisation im 3D-Druck hat einen
entscheidenden Einfluss auf die Qualitat der Druck-
objekte. Eine korrekte Polymerisation wirkt sich auf
Festigkeit, Oberflichenharte, Dimensionstreue und
Spannungsfreiheit aus. TRAYDEX 45 bietet flexible
Einstellmoglichkeiten zur optimalen Adaptierung an
verschiedenste Materialien und Druckobjekte.

D
- UVP: 599,99¢€ L
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ADORPRINT
ULTRASCHALLREINIGUNGSGERATE

ComfortClean
Dualtank Wascheinheit

Rickstande von nicht gehdrtetem Harz missen nach dem
Druck entfernt werden. Bei der Handhabung mit klassischen
Reinigungsmethoden lasst sich der Kontakt mit den klebrigen
und reizenden Harzen an Handen und Arbeitsflichen kaum
vermeiden. ComfortClean ermoglicht ab sofort ein bequemes
und sauberes Handling. In dem zweistufigen Reinigungspro-
zess werden effektive 90% der Harzriickstande von den
Objekten und der Druckplattform entfernt.

Eigenschaften & Technische Daten

* Robuste, abnehmbare Waschbehalter fiir je 2 Liter Alkohol
e Auswahl von Behilter und Zeit 3, 5 und 10 Minuten
¢ Adapter fiir Druckplattformen bis max. 18x9 cm (BxT)
* Robustes, einfach zu reinigendes Kunststoffgehduse
¢ Farbe: Mattschwarz
* GrofRe: 25x25x38cm (BxTxH)
of ¢ Gewicht: 3kg (ohne Alkohol)
¢ Leistungsaufnahme: 48 Watt
¢ Spannung: AC 100-240V, 50/60 Hz

- UVP: 399,00 €

ADOR SONIC-3D
Ultraschallreinigungsgerat

Eine grindliche Reinigung der Druckobjekte hat
einen grofRen Einfluss auf die Oberflache und Pra-
zision der Druckobjekte. Das Ultraschall-Gerat mit
digitaler Einstellmoglichkeit der Temperatur und
Zeit entfernt tiberschiissigen Kunststoff auch an
schwer zuganglichen Bereichen und sorgt somit
fur eine glatte und detailreiche Oberflache.

- UVP: 199,00 €
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SMART OPTICS LABORSCANNER

LABORSCANNER DER SPITZENKLASSE!

VINYL OPEN AIR

Der Open Air ist das preisgtinstigste Modell der
Vinyl-Serie, bei dem bereits viele Features im Liefer-
umfang enthalten sind. Selbstverstandlich kénnen
Artikulatoren jeglicher Bauart gescannt werden. Auch
die secondDie-Scanstrategie und sowohl der mono-
chrome als auch der farbige Textur-Scan kénnen ab
Werk genutzt werden. Der Vinyl Open Air verfiigt
somit Gber eine Grundausstattung, mit der sich ein
grolier Teil der Anwendungsfille problemlos scannen
lasst. Bestehen hohere Anforderungen kann der Nut-
zer den Scanner modular erweitern.

Vil

open air

(¥ .

SMART OPTICS MINI

Mit dem smart optics mini bieten wir eine kosten-
glinstige, aber qualitativ hochwertige Erweiterung
unseres Portfolios neben unseren beliebten High-Per-
formance-Scannern an. Der modern designte Scanner
verzichtet komplett auf eine Bodenplatte, ein Vorteil
fur Aufstellung und Reinigung. Der neue vollautoma-
tische 3D-Desktop-Scanner made in Germany ist der
leiseste 3D-Scanner am Markt und kann die gangigen
dentalen Indikationen préazise ausfiihren. Ideal fur
alle Neueinsteiger und Profis, die einfach, schnell und
akkurat zu giinstigen Konditionen inhouse produzie-

o ren wollen.

T ——

- UVP: 9.990,00 €
- UVP: 5.990,00 €

VINYL HIGH RESOLUTION VINYL UXD

Der Vinyl High Resolution ist das Aushdngeschild der
Vinyl-Serie. Seine Besonderheiten sind eine enorm
hohe Effizienz und eine Prazision, die es jedem
ermoglichen, auch die komplexesten Arbeiten
mihelos zu meistern. Der Scanner ist dank seiner
Wiederholungsgenauigkeit von bis zu 4 pm ideal fiir
alle gangigen Indikationen in der Zahntechnik
geeignet.

Die Vinyl-Serie wurde 2022 um ein zusétzliches Mit-
glied erweitert, den Vinyl UXD. Zwei hochauflésende
Kameras und ein weiterentwickelter 3D-Sensor tragen
zur optimalen Datenerfassung bei. Der User hat die
Moglichkeit, zwischen vier Modi zu wéhlen. So kann
die Anzahl der Kameras sowie deren Auflésung be-
stimmt werden. Dies bietet den groen Vorteil, nach
Bedarf einen hochauflésenden Datensatz bei voller
Scanabdeckung oder zeitsparend einen reduzierten
Datensatz zu erstellen. Dank der vergrofierten Sys-
templatte des Vinyl UXD lassen sich auch volumino-
sere Artikulatoren leicht im Scanner platzieren.

- UVP: 12.990,00 €

e
smart optics
S

- UVP: 14.990,00 €
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DIGITALE LOSUNGEN
MIHM VOGT SINTEROFEN

MV-R 15A

Flexibilitat ist heute mehr gefragt denn je. Innovative Materialien brauchen innovative Losungen. Und so
ist der MV-R am Puls der Zeit wenn es um das prazise Sintern moderner Zirkonoxide geht. Der MV-R bietet
Ihnen dabei alle Freiheiten die Sie benotigen — egal ob ein Veneer in 30, Einzelkronen in 60 Minuten oder
doch die Implantatbriicke iber Nacht.

— Extrem Schnell mit 200°C in der Minute & Extrem Hoch mit 1650°C Spitzentemperatur

—Hochprazise mit einer Genauigkeit von +/- 1°C bei 1500°C, gesteuerter Gerdtekiihlung und linearer Abkiihlung
— High TEC durch neuste Steuerungstechnik und Molybdandisilizid-Heizelementen PRO

— Volle Flexibilitdt 4 Sintermodi mit SPEED-Motion, SPEED-Plus, SPEED und Classic

— Einfache Programmierung & Bedienung tiber das 7“ Touch Display und tbersichtlicher Menifiihrung

— Timerfunktion, detaillierte Gerdatedisgnose tiber QR-Code und Zugang tiber USB-Schnittstelle

Technische Eigenschaften:

Modus: Speed Motion, Speed+, Speed, Classic

Max. Temperatur: 1650°C

Heizelemente: 4x MoSi2

Kiirzeste Aufheizzeit: 8 min auf 1500°C mit Speed Motion
Thermoelement-Typ: PtRh-Pt, Typ S

Regelgenauigkeit bei 1500°C: +/-1 °C

Max. Brennraumkapazitat: 2x Sinterschale D100 x 30mm

Nutzbare Heizkammerhohe: 75mm

Programmsteuerung:

Max. Temperaturanstieg: 0-900°C | 200°C/ min
901-1200°C | 150°C/ min ~ 1201-1650°C | 125°C/ min

Programmplétze: 200
Aufheizstufen/ Abkuhlstufen: 10

Sonderfunktionen: 1 Temperaturkontrolle 2 Reinigung
Heizkammer 3 Regeneration Heizelemente

Technische Daten:

Leistung max.: 3500 Watt

Spannungsbereich, Frequenz: 200-240V, 50/60Hz

Malte & Gewicht: B/T/H: 390/540/780mm / 65kg
Energieverbrauch pro Sinterzyklus: 1,8 kWh bei SPEED

-UVP: 11.350,00 €
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DIGITALE LOSUNGEN
MIHM VOGT SINTEROFEN

MYV Tabeo-1/M/Zirkon-100

Der Tabeo-1 ist die Einstiegsklasse zum zuverlassigen Sintern von Zirkoniumdioxid. Die Sinterschale in der
GroBe @ 100x30 mm hat eine Kapazitdt von bis zu 30 Einzelkronen. Bewdhrte Heiztechnik dank Molybdan-
disilizid-Heizelementen — MoSi- ermoglichen hohe Temperaturen von bis zu 1650°C. Das Speichern von 9
Sinterkurven mit je max. 4 Stufen. Flexibilitat bei der Verwendung unterschiedlichster Zirkonoxidmateria-
lien. Dabei sind prézise Sinterergebnisse durch die hohe Temperaturgenauigkeit von +/- 3 °C bei 1500°C
stets gesichert. Der Tabeo-1 verfiigt aulerdem auch tber eine praktische Timerfunktion.

Technische Eigenschaften:
Sinterkapazitat: 1x Schale @ 100x30 mm
Molybdandisilizid-Heizelemente
Hochsttemperatur 1650°C

Programmsteuerung;:
—Anzeige mit 7-Segment LED
-4 Stufen, 9 Programmplatze

— Max. Heizrate 25°C/min

— Temperaturgenauigkeit bei 1500°C +/- 3 °C

Technische Daten:

Brennraumkapazitdt: 1 Schale & 100x30 mm
Sinterkapazitat: 1x Schale @ 100x30 mm
Leistung max.: 1500 W

Netzspannung: 220-240 V, 50/60 Hz
Hochsttemperatur 1650°C

-UVP: 5.550,00 €

ODER FUR GRORERE MENGEN ZIRKONIUMDIOXIDS...

TABEO-2/M/ZIRKON-120 Sinterofen KLASSIK

Der Tabeo-2 ist der bestandige Partner zum zuverlassigen Sintern groRerer Mengen Zirkoniumdioxids. Bis
zu 3 Sinterschalen in der GrolRe @ 120x30 mm liefert eine Kapazitédt von bis zu 90 Einzelkronen bei klassi-
schen Langzeitprogrammen. Bewdhrte Heiztechnik dank Molybdandisilizid-Heizelementen — MoSi- er-
moglichen hohe Temperaturen von bis zu 1650°C. Das Speichern von 9 Sinterkurven mit je max. 4 Stufen
liefert Flexibilitat bei der Verwendung unterschiedlichster Zirkonoxidmaterialien. Dabei sind prazise
Sinterergebnisse durch die hohe Temperaturgenauigkeit von +/- 3 °C bei 1500°C stets gesichert.

- UVP: 7.560,00 €
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DIGITALE LOSUNGEN DIGITALE LOSUNGEN
MIHM VOGT SINTEROFEN MIHM VOGT SINTEROFEN

HTS-2-M-METALL-120 HTS-2/M/ZIRKON-120

Der HTS-2-M-Metall-120 ist geeignet fiir das Sintern von Der HTS-2 ist das Multitalent fiir das Sintern von Zirkonoxid. Egal ob klassisches Langzeitprogramm
Nicht-Edelmetall (NEM). oder Speedsintern, mit bis zu 2 Sinterschalen in der GroBe @ 120x30 mm liefert der HTS-2 eine
Kapazitat von bis zu 60 Einzelkronen. Bewdhrte Heiztechnik dank Molybdandisilizid-Heizelementen
' —MoSi — erméglichen hohe Temperaturen von bis zu 1650°C. Das bequeme Programmieren und
— Leistung max.: 2000 W Speichern von bis zu 30 Sinterkurven mit je max. 4 Stufen liefert Flexibilitit bei der Verwendung
— Spannungsbereich / Frequenz: 200-240 V / 50-60 Hz | unterschiedlichster Zirkonoxidmaterialien. Dabei sind prazise Sinterergebnisse durch die hohe

. Temperaturgenauigkeit von +/- 3 °C bei 1500°C stets gesichert.
- Gewicht: 56 kg

— Abmessungen B/T/H: 390/500/790 mm

— Anzahl Heizelemente: 4

Technische Eigenschaften:

Technische Eigenschaften:

— Sinterkapazitat: 2 Sinterschalen je @ 120x30 mm
— Molybdandisilizid-Heizelemente PRO

— Hochsttemperatur 1650°C

— Brennraumhdéhe: 67 mm

- Sinterglockensysteme: 120/30 mm
- 30 Einzelkronen oder Sinterronde
— Molybdandisilizid-Heizelemente
— Hochsttemperatur 1400°C Serviceprogramme:

- Sinterglockensystem, &3120mm; METAL (Set) — Temperaturkontrolle mit optionalem Mess-Kit

- Reinigung Heizkammer

— Regeneration Heizelemente

Programmsteuerung:
— LCD-Display, 4 Stufen, 30 Programmplatze,
4 Festprogramme Programmsteuerung;:
— Schutzgaszufuhr manuell einstellbar —4 Zeilen LCD-Display
—4 Stufen

— Thermoelement PtRh-Pt, Typ S m : W sSel )
— Timerfunktion o - 30 Programmplatze

— Trockenfunktion
— beliftetes Aufheizen

— Max. Heizrate 99°C/min

- UVP: 9.470,00 €

— Temperaturgenauigkeit bei 1500°C +/- 3 °C
— Timerfunktion

—Zugang Brennraum uber elektrischen Lift

T - UVP: 9.470,00 €
' " " -
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DIGITALE LOSUNGEN
MIHM VOGT SINTEROFEN

HTS-2/METAL GLOW-120 PLUS

Bewdhrte Heiztechnik dank Molybdandisilizid-Heizelementen PRO- ermoglichen hohe Temperaturen
von bis zu 1400°C. Die Programmsteuerung erfolgt tiber einen LCD Display. Es gibt insgesamt 9 Stufen
und 30 Programmplatze. Die Schutzgaszufuhr ist manuell einstellbar. Das Gliihen ohne Schutzgas ist

ebenfalls moglich. Die maximale Nutzraumkapazitat betragt @ 120 / 100 mm. Der Ofen verfligt auBerdem

Uber eine Timerfunktion und eine RS-232 Schnittstelle.

Technische Daten:

— Leistung max.: 3000 W

— Spannungsbereich ; Frequenz: 200-240 V ; 50/60 Hz

— Abmessungen B/T/H, Gewicht: 390/540/800 mm, 63 kg

Heizsysteme:
Max. Temperatur (in °C): 1.400

Anwendung:
- Glihen ohne Schutzgas (@ 120 /100 mm)
- Sinterglockensystem * (& 70/ 15 mm)

- Sinterglockensystem * (& 98/ 15 mm)
- Gluhglockensystem (& 120/ 70 mm)

* nicht im Lieferumfang enthalten.

Heizelemente:

Material /Anzahl: MoSi2 /4
Thermoelement: PtRh-Pt, Typ S
Regelgenauigkeit bei 1300°C (in °C) +/- 2°C
Nutzbare Heizkammerhohe: 100 mm

Aufheizstufen / Abkuhlstufen: 9

Programmsteuerung:

Max. Temperaturanstieg (in °C/min): 40

Programmplatze: 30

Sonderfunktionen: Datenschnittstelle RS-232, Timerfunktion,
Argon Zufuhr START/STOP programmierbar

- UVP: 14.990,00 €
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DIGITALE LOSUNGEN
MIHM VOGT SINTEROFEN

GLOW CUBE 200+

Der neue GLOW CUBE-200+ wurde speziell fiir die thermische Nachbearbeitung in den Bereichen der
additiven Fertigung entwickelt. Durch die Verwendung einer Schutzgasbox SGBox-200 kénnen Bauteile
mit einer Grolle von bis zu 200 x 200 x 200mm unter Schutzgas thermisch nachbehandelt werden.

Technische Daten

Maximalleistung: 8600 W (8,6 kW)
Spannungsbereich: (3-phasig) 400V (+/-10%)
Frequen:z 50/60 HZ

Gerategewicht: 200 kg

Abmessungen: B/T/H 620/710/1000mm

Brennraumgrofie: 300mm/300mm/300mm

Heizsystem
Aufheiz-/Abkuhlstufen: 9

Max. Temperaturrate: 30°C / min

Min. Temperaturrate: 1,0°C/ min

GLOW CUBE-200*
Heizsystem: 4x Heizplatten

70 750 @|BEREIT 1 [N
15 1568 16|  23°C

Max. Temperatur: 1250°C BNl Pl - |
Thermoelement: PtRh-Pt, type S PtRh-Pt, Typ S
Regelgenauigkeit: +/- 3°C bei 1200°C

Programmsteuerung

Programmplatze: 30

- UVP: 14.990,00 €
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DIGITALE LOSUNGEN
DGSHAPE FRASGERATE

DWX-53DC

Der DWX-53 DC verfiigt iiber ein hochentwickeltes Scheibenwechselsystem und ist mit einer Viel-
zahl an intelligenten Funktionen ausgestattet. Sein elegantes neues Design besteht aus separat abge-
deckten Systemen, die in eine Plattform integriert sind. Der automatische Werkzeugwechsler ist in
einem separaten Fach untergebracht, so dass kein zusatzlicher Materialabfall entsteht. Die Adapter
werden einfach und schnell in einem neu entwickelten automatischen Scheibenwechsler ausge-
tauscht. Die Fraskammer ist versiegelt, um Frasabfélle von anderen Bereichen des Frasgeréts fernzu-
halten, und verfiigt iber einen lonisator fiir eine einfache Entfernung von PMMA-Frdsabfallen.

YOU ARE THE ARTIST!

, Zahntechniker stellen Prothesen und Zahnersatz fur Patienten her, ahnlich wie Maler, die in mihe-
voller Kleinarbeit Farben auftragen, um ein Meisterwerk zu schaffen. Zahnrestaurationen sind ein-
zigartig und aullergewohnlich, genau wie die exquisitesten oder raffiniertesten Kunstwerke.”

Beste Frasleistung, Tag fiir Tag

- Die hohe Steifigkeit gewahrleistet volle Stabilitat.
— eingebauter Temperatursensor
—Zusatzliche manuelle Kalibrierung fiir extreme Ergebnisse.

— offener Kantenadapter und das +35-Grad-Frasen der B-Achse ermoglichen das Frasen von
Frontzahnen in hochster Qualitat.

- Highspeed-PMMA-Frasen
- neu konzipierte Spindel erméglichen das Frasen mit 4mm-Werkzeugen.

— Highspeed-Scheibenwechsel: Bis zu 100 ID-Muster fiir den Scheibenwechsel.

CLOUDxIntegrierte Kamera

Der Cloud-Service unterstitzt Sie bei der Verwaltung
Ihrer DWX-Produktion, der Erstellung eines effizienteren
Produktionsplans und der Wartung lhrer Maschinen.

Den Reinigungsprozess Effizienter Gestalten

Das Hochleistungs-Luftblasprogramm entfernt 99 % der Zirkoniumdioxidriickstande von
der gefrasten Scheibe. Das spezielle Absaugsystem reinigt seinen Filter automatisch zum richtigen
Zeitpunkt und halt die Reinigungsleistung aufrecht.

- UVP: 34.90,00 €
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DIGITALE LOSUNGEN
DGSHAPE FRASGERATE

DWX-53D

Die DWX-53D bietet eine hohere Steifigkeit fiir eine schnellere Produktion und hochwertigere
Ergebnisse, insbesondere bei Polymeren. Sie eignet sich hervorragend fiir alle Anwender, die digitale
Zahnersatzteile oder hohere Produktivitatsstufen in PMMA und PEEK frasen mochten.

UBERBLICK

- Schnell & Sauber

—hochwertige und homogene ergebnisse

—hohe steifigkeit

—Automatische Kalibrierung, Manuelle Kalibrierung
—Automatischer Temperaturausgleich

—Einfach zu bedienen

—Automatisches Reinigungssystem

—Einfach zu greifen fiir einhandiges Arbeiten
—-Up-and-down Schiebetir

W DGSHAPE
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Technische Daten:

Modell: DWX-53D

Verarbeitbare Werkstoffe:

Zirkonoxid, Wachs, PMMA, Kompositharz, SPAHEN, PEKK, Gips, Polycarbonat, Glasfaserverstirktes Harz
und CoCr-Sintermetall

Indikationen:
Inlays, Onlays, Overlays, Kronen, Briicken, Toronto Briicken, Implantate, Veneers, Bohrschablonen, Auf-
bissschienen, Herausnehmbaren Zahnersatz, Kappen

Stufenbereich (mit Abstufungen)
Stufenbereich: 98,5 mm (3,88 Zoll) (Durchmesser), 10 + 0,3 mm (0,39 + 0,01 Zoll) (H6he)
Korperbereich: 95 mm (3,74 Zoll) (Durchmesser), 60 mm (2,36 Zoll) max. (Hohe)

Betriebsgeschwindigkeit: X, Y: 3.000 mm/min (118,11 Zoll/min) max., Z: 2.700 mm/min (106,29 Zoll/min) max.
Spindeldrehzahl: 6.000 bis 30.000 U/min

Spindelmotor: Biirstenloser DC Motor

Belastbarkeit der Werkstiickformen: 850g oder weniger

Verfahrwinkel der Drehachsen: A +360°, B +35°

Anzahl der Fraser im Gehause: 15

Aufsteckbare Fraser: Schaftdurchmesser 4 mm (0.16 in.)

Lange: Lange: 40 bis 55 mm (1,57 bis 2,17 Zoll)

Kompatible Druckluft: 0,4 MPa

Schnittstelle: USB

Steuerungsbefehlssatz: RML-1, NC Code

Erforderliche Stromspannung:

USB Strombedarf 100 bis 240 VAC + 10 %, 50/60 Hz (Uberspannungskategorie: 11, IEC 60664-1), 1,8 A
Leistungsaufnahme Ca. 170 W

AuBenmale: Breite 598
Breite x Tiefe x Hohe: 555 x 725 x 705 mm (21,85 x 28,54 x 27,76 Zoll)

Gewicht: 105 kg (231,49 Ib.)

- UVP: 25.650,00 €
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DIGITALE LOSUNGEN
DGSHAPE FRASGERATE

DWX-42W PLUS

Die DGSHAPE DWX-42W Plus ermoglicht das Schleifen beliebter Werkstoffe wie Glaskeramik und Kom-
posit mit hoher Prazision und Genauigkeit. Der erweiterte automatische Sechsfach-Werkzeugwechsler
ermoglicht unterbrechungsfreies Schleifen. Durch die LAN-Fahigkeit ist eine Einbindung in Netzwerke
und die Kommunikation mit anderer Hardware moglich. Die Nutzerschnittstelle VPanel erlaubt eine ein-
fache Uberwachung der Schleifaufgaben und der Werkzeuge.

UBERBLICK

- neue, hochbelastbare Spindel und welche nur 0,22 MPa Druckluft benétigt

- Einfache Bedienung: Mit dem intuitiven Virtual Maschine Panel (VPanel)

— Offene Architektur des Gerats

— fur Werkstoffe wie Glaskeramik und Kompositharz geeignet

—mehrere Frastechniken zur Auswahl, um die Produktion fiir alle zahnmedizinischen Anwendungen
zu beschleunigen

y DGSHRAPE

DWX-a2wW
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Technische Daten:

Modell: DWX-42W Plus
Verarbeitbare Werkstoffe:
Glaskeramik, Kompositharz

Stifteart: Max. 40 mm (B) x 20 mm (T) x 20 mm (H) (1,5“ x 0,8“% 0,8“)
Pin-Durchmesser: 6 mm (0.24 in.)

Betriebsgeschwindigkeit: XYZ-Achsen 6-1800 mm/min (0,24-70,9“/min)
Spindeldrehzahl: 15000-60000 1/min

Verfahrwinkel der Drehachsen: A +360°

Anzahl der integrierten Schleifkorper: 6

Montierbarer Schleifkorper: Schaftdurchmesser 3 mm, spezielle Schleifkorper

Erforderliche Kompressorspezifikation (6lfrei, mit Trockner):
Druck: 0,3 MPa oder hoher
Luftkapazitat: 39 I/min oder hoher

Schnittstelle: USB oder Ethernet (10 BASE-T/100 BASE-TX automatisch schaltend)
Steuerungsbefehlssatz: RML-1, NC code

Erforderliche Stromspannung:
Wechselstrom 100-240 V + 10 %, 50/60 Hz (Uberspannungs-Kategorie: 11, IEC 60664-1), 2,1 A

AulRenmale: 482 mm (B) x 560 mm (T) x 600 mm (H) (19 x 22“ x 23,6“)

Gewicht: 61 kg

- UVP: 29.490,00 €
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DIGITALE LOSUNGEN
MULTIFIRE KERAMIKOFEN

MEHR ALS NUR EIN KERAMIKOFEN

Der Multifire® — das Ergebnis meisterhafter Funktion und schlichter Eleganz. In 2 Varianten erhdltlich,
ermoglicht dieser Keramikofen, was ein Zahntechniker sich von ihm wiinscht — Leistungsstarke,
Zuverldssigkeit und reproduzierbare Ergebnisse in hochster Qualitat. Herausragende Brenn- und
Pressresultate werden dadurch nicht zur Ausnahme, sondern zum Standard.

DER PREMIUM BRENN-KERAMIKOFEN DER PREMIUM BRENN- UND PRESS-KERAMIKOFEN

b | e,

Der Multifire®-Keramikofen steht fir hochste

Seine exzellenten Resultate erzielt der

Leistungsfahigkeit und Zuverlissigkeit. Durch Multifire® Cube press unter anderem durch B e
P seine Temperaturgenauigkeit und Temperatur- seine Besonderheit der vertikal verfahrenden
5 stabilitit bei gleichmaBiger Warmeverteilung Brennkammer: Die zahntechnische Arbeit o
i iberzeugt er jeden Anwender mit exzellenten verbleibt vibrationsfrei auf dem Brennsockel, 4
E und reproduzierbaren Ergebnissen in hochster da sich nicht der Objekttrdger, sondern die - 1
El Qualitat. Die intuitive Bedienung und damit sehr Brennkammer bewegt. Die pneumatische £
gute Bedienfreundlichkeit erleichtert den tag- Press-Funktion ermoglicht zusatzlich die Erstel- | O
e lichen Arbeitseinsatz. lung hochwertigster zahntechnischer Arbeiten - ‘g
aus Vollkeramik. S
P,
A
-Zum Brennen
-Glasieren -Zum Brennen \ [z
e .. A S
Kr|§ta!115|eren -Glasieren .
-Infiltrieren -Kristallisieren
-Infiltrieren

- UVP: 5.750,00 € -Pressen von handelsiblicher

Dentalkeramik inklusive Lithium-
Silikat- / Lithium-Disilikat-
Glaskeramik.

- UVP: 7.250,00 €

MULTIFIRE VAC - VAKUUMPUMPE

Die Multifire® vac ist die erganzende Vakuumpumpe fiir
die Multifire® Brennofen. Sie ist besonders leistungsstark
mit der patentierten Membrane und sorgt durch die 100%
Olfreie Forderung fiir unverfalschtes Fordern, Evakuieren
und Verdichten. Die geringe Baugrofe verbunden mit dem pFe
besonders gerduscharmen Betrieb sorgen fiir komfortables -
Arbeiten im Labor.

SIE MOCHTEN SICH BERATEN LASSEN ODER HABEN FRAGEN?

MultiFire vac

Auf unserer Website www.ador-dental.de konnen sie ganz einfach ein Kontakt- oder
Beratungsformular ausfiillen oder Sie melden sich direkt per Telefon oder E-Mail bei uns!

TEL: +49 2103 9866 30
E-MAIL: kontakt@ador-dental.de

- UVP: 875,00 €
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