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Legierung: ADOR STAHLGOLD-LOT 930

Typ: Dentallot nach DIN EN 1SO 9333 Zahnheilkunde - Hartlote
Farbe: weifd
Indikationen: Vor-Brand-Lot

Vor-Brand-Lot LFC- Legierungen

Nach-Brand-Lot

Nach-Brand-Lot LFC- Legierungen

Verbindungslot Gusslegierungen

Verbindungslot NEM/EM-Legierungen °
Zusammensetzung: Au 79,80
(Massenanteile in %) Ni 15,80

Zn 4,40
Technische Daten: Arbeitstemperatur in °C 930

Schmelzintervall in °C 880 — 930

Zur Verwendung des Lots entsprechend den Indikationen sind die Schmelzintervalle der zu verldtenden Le-
gierungen, sowie die Temperaturvertraglichkeit mit der verwendeten Keramik zu beachten.

AN

ACHTUNG: Produkt enthélt Nickel. Sollte bei bekannter Nickelempfindlichkeit nicht angewendet werden.
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